Webinar am 29.01.2026

ERP als strategischer Erfolgsfaktor in der
Fertigungsindustrie

ERP-Systeme - Aktuelle Trends und Anforderungen

Kim Zoe Pfeifer, Leiterin Marketing Martin Hetzel, Leiter Produktmanagement

Schwerpunkt B2B in IT, Tech, SaaS Unternehmen in der Industrie 28 Jahre im ERP-Geschaft, hauptsachlich im
Segment "Maschinen- und Anlagenbau"
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Schrempp und SIVAS.ERP

Softwarehaus mit Firmensitz Lahr

Ein inhabergefiihrtes Unternehmen seit 1980, aktiv im gesamten DACH-Raum.

80 5+ 120 6K

Mitarbeitende Projekte/Jahr Kunden Anwender taglich
Schrempp bietet mit SIVAS.ERP ein branchenoptimiertes ERP-System, speziell zugeschnitten auf die Bediirfnisse von Maschinen- und

Anlagenbauern im Mittelstand.
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Aktuelle Herausforderungen in der Fertigungsindustrie

Internationale Marktsituation Beschaffungssituation

Volatilitdt der globalen Markte und geopolitische Unsicherheiten erschweren Planung und Export. Engpéasse bei Rohstoffen und Bauteilen sowie steigende Einkaufspreise belasten die Produktion.
Fachkraftemangel Wissensverlust durch Generationenwechsel

Der Mangel an qualifiziertem Personal erschwert Wachstum und Innovationsfahigkeit. Der Abgang erfahrener Mitarbeiter fiihrt zum Verlust kritischen Fachwissens, wenn keine geeigneten

Ubergabeprozesse etabliert sind.

o

Normen und Regularien Allgemeiner Kostenanstieg
Zunehmende Komplexitat nationaler und internationaler Vorschriften erfordert hohen Anpassungsaufwand. Steigende Energie-, Material- und Logistikkosten driicken die Margen und erfordern Effizienzsteigerungen.
I schrempp



Fiir die Branche besteht Zwang zum Handeln

Die Fertigungsindustrie steht vor tiefgreifenden Veranderungen, die ein Umdenken und entschlossenes Handeln erfordern. Um wettbewerbsfahig zu bleiben und zukiinftige Herausforderungen zu meistern, miissen Unternehmen ihre

internen Strukturen und Prozesse anpassen.

v O

Zuverlassige Prozesse Durchgangige Systeme

Standardisierung und Automatisierung von Ablaufen fir konsistente Qualitat und reduzierte Fehleranfalligkeit. Nahtlose Informationsfliisse von der Konstruktion bis zur Wartung, ohne manuelle Briiche.
g

Hoéhere Produktivitat Kostenoptimierung

Optimierung der Arbeitsablaufe und Ressourcenplanung, um die Wertschopfung zu steigern. Identifikation und Reduzierung unnétiger Ausgaben in allen Unternehmensbereichen.

&

Liquiditat Aktive Zukunftsausrichtung
Sicherstellung der Zahlungsfahigkeit durch effizientes Finanzmanagement und Forderungsmanagement. Proaktive Gestaltung der eigenen Geschaftsmodelle und Technologieadoptionen, um langfristig relevant zu
bleiben.
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ERP als strategischer Erfolgsfaktor

Ein effektives ERP-System ist der Schliissel zur Bewaltigung der aktuellen Herausforderungen in der Fertigungsindustrie. Es bietet eine integrierte Plattform, die nicht nur

bestehende Probleme 16st, sondern auch die Basis fiir zukilinftiges Wachstum und Innovation legt.

Zentrales Nervensystem Zentraler Daten-Hub
Das ERP-System fungiert als zentrales System, das alle Unternehmensbereiche Als zentraler Daten-Hub konsolidiert das ERP-System alle relevanten
miteinander verbindet und steuert.Geschaftsprozesse werden im ERP nachhaltig Informationen, vermeidet Datensilos und schafft eine Single Source of Truth.

und personenunabhangig abgebildet

O

Grundlage fiir Analyse Wissenstransfer
Es dient als solide Grundlage fiir fortschrittliche Analyse- und Berichtswerkzeuge, Das ERP-System erleichtert den Wissenstransfer ,aus den Képfen ins System®,
die datenbasierte Entscheidungen ermaoglichen. sichert wertvolles Fachwissen und macht es unternehmensweit verfligbar.

I schrempp

SIVAS.ERP



Zwischenfazit
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Grof3e Herausforderungen Wandel ist unvermeidlich ERP-Systeme als “Moglich-Macher”

Die Branche steht unter enormem Druck. Unternehmen werden zur Transformation  Daraus ergeben sich neue Anforderungen

gezwungen. an ERP-Systeme.



Kl-Funktionalitat Integration

Integration von kinstlicher Intelligenz zur Automatisierung, Optimierung und intelligenten Nahtlose Vernetzung mit anderen Systemen und Anwendungen (z.B. loT, CRM, PLM) fiir

Datenanalyse. durchgangige Prozesse.

Software as a Service (SaaS)

Flexible, skalierbare Systeme, modular Aufgebaut und an die aktuellen Bediirfnisse der Kunden

angepasst.




Trend: Branchenausrichtung

Hochspezialisierte ERP-Anwendung und personliche Beratung durch Anbieter mit ERP-Einfihrungserfahrung

Best Practice Branchenexperten Gleiche Sprache
Bewahrte Prozesse im Erfahrene Spezialisten verstehen die Einheitliche Fachterminologie und
Werkzeugkasten Branche Verstandnis
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Spezielle Anforderungen und Erwartungen

Die Branchenausrichtung auf die Fertigungsindustrie erfordert spezifische funktionelle Merkmale eines ERP-Systems, um den einzigartigen Bedurfnissen dieser Industrie gerecht zu

werden.
{0 s
Komplexe Strukturen Logistische Prozesse

Verwaltung von wachsenden Stiicklisten, Indexverwaltung, effektives Management von Langlaufern, Vorabbestellungen, Streckengeschaft, Fehlteilemanagement,

Anderungswesen und die Kalkulation komplexer Produktstrukturen. Versandabwicklung sowie Verlagerungen und Beistellungen.

S ™
Kaufmannische Funktionalitit Maschinen-Lebenszyklus
Prazise Budgetierung, Liquiditatsplanung und die korrekte Bewertung der Vollstandige Abbildung des gesamten Lebenszyklus einer Maschine - von der Konstruktion
Ware in Arbeit (WIP). bis zur Entsorgung.
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Fazit

Neben dem Megatrend Kl, der medial in aller Munde ist, sehen wir einen klaren Trend hin zu spezialisierten Anwendungen.

™
1000
LI
Branchenfokussierung Expertenlosungen
Der Markt bendétigt mal3geschneiderte ERP-Losungen fiir Es besteht Nachfrage nach sofort einsetzbaren Systemen,

spezifische Branchenprozesse. implementiert von Branchenexperten.



Praxisbeispiele mit SIVAS.ERP

Beispiele fur branchenspezifische Anforderung und wie diese in SIVAS.ERP umgesetzt sind.

ppppppp



2 Branche 07 - Maschinen- und Anlagenbau ~
Maschinennummern ¥ MHoch s
M arks " TANT . Shams
IS A IrKtsegme SIANL - Stanzere v weitere
DMS-Dokumente Absagegrund -
s . ~ tersegment . rorstwirtschaft * weilere
vorgangsmanagement Absagedaty
- » e Endpe « J o K jer * weitere
Angebot AN 2020 51755 vom 23122020 Bauvor Kinchen an 232323 Indus :
, . oioe -
DMS-Dokumente

Vorgangsmanagement

10 V1006 1 Stck Mehrkammersilo 300m3

Vorgangsmanagement

10 V1006 1 Sick Mehrkammersido 300m3

Auftrag KA 2027 112867 vom 19.01.2021 Basvorhabere BO539 Minchen an 232323 Industreaniage

Projektmanagement & Projektplanung

© 7

Maschinen-/Anlagen-Lebenszyklus  Fortschrittskontrolle Projektbudget-Verwaltung

Verwaltung des gesamten Lebenszyklus von Echtzeit-Uberwachung des Projektfortschritts.  Kontrolle von Kosten und Budget in allen
Maschinen und Anlagen. Projektphasen.

. Q

Strukturierte Korrespondenzablage Interne Projekte
Organisiertes Management aller projektrelevanten Dokumente. Effiziente Verwaltung interner Unternehmensprojekte.
schrempp
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schrempp e 96 - Baunorhabere 20539 Morchen
SI‘JAS‘EHP' A-Portal > Projeld P1 3020 57% - Banvorhaben: 80539 Minchen |

Haupt AN TeN

Positionen
BIGEN arcegen

Anieige

Murmenes | 1 = Propeit - Anlege S0 SR Shekrecdt | Barvortaiben: S0 Monchen

Projektstatus und Einordnuang Projeltechdaten

Fropglctlatum 1hi122020 B

Fropektoqualls i - Maiie FiqE r 120000 e
Mg ernRagt - 3 ~ ~

3 Verksufsregion W1 - Sdddeutschiand Wihrung -
B " Mo

=

toxch Branche 07 - Maschinen- und Anlsgenbau ~ weitere Angebotsvolumen 0,00

" S—— Marktsegmesnt STANT - Stanzere: * weltere Auftragsvolumen 56,341 50
L R L

: Uritersegment (2 - Forsewirtschaft weitere fakrturiertes Volumen 164230
Absagecatum

E mad prgcioiky OF = W=D it Tag) ot
reairhalbien Mncken an 43 3 Incdustneanlagenba k . b ekl v hE
Seraceleve
Seraoeverirag bis 31022023

Gewshrieistungsbeginn| 01002022

Monchen Gewshreishungmende | 31122024
J HILr e

b e e

Erimsung 16.12.2020 Tirvald, Lacn

Anderung 23042024 Tonzald, Leon

Projektpartner Projekibeschreiburg

Strckangebat A2

2 - SAehricammertda inkl Farderaniage.
El‘ Hunede 323121 - Industrieanlagenbau Memmingen & Montag +
. “ . - Demontage der bestehenden Anlage
IE Herr Maller, Thomas [Einkauf]

IR Herr Meier, Jocken [VKI]

Prajekipariess Bearbailen




schrempp Grobplanungsplantafel Torvald, Leon @ sivas_pm

SlVAS.ERP Projekt P1-2021-5819 [0] Umbau Meisenacker Il - MK... > Angebot AN-2021-51786 > Grobplanung > Grobplanungsplantafel [

Bedarfsfunktionen Anzeigeoptionen Kopieren Navigation Drucken Zusatzfunktionen Tabelle System Admin

X Léschen S +5 Alles aufklappen E E

£ Speichem — 5 Alles zuklappen
Daten Heutiges Vorganger Nachfolger

& Drucken | aktualisieren Datum @ Positionen zur Gruppierung markieren mitnehmen mitnehmen

Aligemein Anzeige und Navigation Planen Favoriten
Filteroptionen

v Nur zu iberwachende Feinplanungs - AGs || Nur zu Gberwachende Materialpositionen

Zoom :B:' Suche i Januar, 2022 |Februar, 2022 Marz, 2022 ]April, 2022 Mai, 2022
f | KWS | cwe Fiarminare : 52 KW 1KW 2Kw 5w 6 KW 7KW 9 <w 10 KW MKW KW BKW 14K 1 18 KW

| AN202151786/1 MKS2509

2022/02  2022/04  Konstruktion (KO) (SR} === Memmingen & Montage (1AB-M)-Konstruktion

2022/03 | 2022/06  Beschaffung (BE) (R 3= & \ontags (AB-M)-Seschafiung

2022/06 | 2022/12  Fertigung (FE) [A202151786/10 Industriesniagenbay Memmingen & Wontage (AB--Ferigung |
2022/11  2022/13  Vormontage (VO) (TR <o=n5=- Memmingen & Montags (IAB-M)-Vormontage

202213 2022/16  Montage (MO) - "Bsirieaniagenbad Me m ngen & Montsgs (AB-M)-Montags

2022/16  2022/17  Versand (VS) R 10 nclusvissnizgenbau Memrr

O — - )
202218 2022/18  Liefertermin (LT) g— Details zur Grobplanung 1801 Position 50 [Bz02151726/10-nciuse

Kunde 232323 Industrieanlagenbau Memmingen & Montage

Projekt P120215819(0) Position

Kaufmannischer Auftrag AN202151786 Position 10 770211 Mehrkammersilc
Technischer Auftrag Position

Bezeichnung Montage Terminart MO Montage

Kostenstelle 510 Mechanische Montage Status 700 Dispofreigabe
Zustandig (intern) extern

Beginn (Plan) 31.03.2022 (KW 13) Ende (Plan) 20.04.2022 (KW 16)
Beginn (Ist) Ende (Ist)
Beginn (Fix) Ende (Fix)

Bedarf (h) Eingeplanter Bedarf (h)
Bedarf pro Tag (h) ganztagig
Bedarf-Fix (h)

Simulativ
Bedarf-FP (h) Ist Stunden (h)
Fortschritt (kalk.) Fortschritt (man.)

Verteilzeit (T) Differenz (T) 1
Ziel Arbeitsgang Art Normal

Verplante Termine Bedarf-PEP (h) 0
Erfasser Erfassdatum 17.12.2021

Bemerkung

Stichwort Umbau Meisenacker Il - MKS2509
Erf. Qualifikationen
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P Angebot AN-2023.51845 [BAL LASER AG] 2 Anlagenialkuslation

Tabelle System Admn
[ nach Kaliodationsdefinition kaliculieren B [ Kalloutation loschen ~ +# Angebotsstruktur ers
[ starve Posticn kalkuberen 15 Kalukationsmerkmale dndem v £ automatisch Kalkubie
° Ergednisse Altualmeren
An Ia ge n ka I ku Iatl O n gbemehmen L Kallkulation kopieren Kallulationssicht 20 - S
Kalkulation Bearbeitung Anzeige
Pres Ergebrs ¥ Auswahl Materi.
Das Modul "Anlagenkalkulation" in SIVAS.ERP ermoglicht eine prazise und effiziente Kostenermittlung ftr Y= S
komplexe Projekte im Maschinen- und Anlagenbau. 158/10/49527 - Siloférderantage 3fach v
1211a - Melvkammersilo 300m3 inkL Forderanloge v
770218 - Mcntageplatte Rittal TS VE4 - 8612.2309 & 1,55 v
770215 - Rampe Lagersito mit Antried (PP) bis max, 12... v
10 2000,110 - Férdervorrichtung/Forderband - lang Ban,.., [ v
10 770216 - Eurofiex Plattenfordersystem 1200mm K... 273808 v
Prazise Kalkulation Umfassendes Cockpit 20 13049 - Lenkrole TENTE 3470 DVR 160 P63 135kg o ma v
30 7204 - Aufnshmebuchse fir Kugelrolie & 0.00 v
Berechnen Sie die Kosten groRer und Ein intuitives Cockpit bietet Ihnen jederzeit den 40 770216 - Euroflex Plattenfardersystem 1200mm K_ o 252062 v
komplexer Maschinen und Anlagen mit hoher Uberblick {iber alle Kalkulationsdetails und 50 13949 - Lenkrolle TENTE 3470 OVR 160 P63 135k & A Y
. . 60 7204 - Aufnahmebuchse fir Kugelrolie & 0,00 v
GenaUngelt' Kennzahlen' 20 02009.469 - LIFT-PLANE-Mator mit Getnebe $63/C14.,, & 181108 v
30 802026294 - Forderrohy, L=3m & 560 64 v
40 04639.350 - Rammschutz Z8B UW-vorne links v
4 10 04636.350 - Rammschutz PYC VO mit Z8B UW-vor... v
101293101 - SCHLOSSCHRAUBE M 8 x 25 & 000 v
2 00520.103 « UNTERLEGSCHEIBE -+ ves KLENBAx. & 000 v
3 00278104 - FEDERRING & mm & 000 v
Tiefe Strukturieru ng Effiziente Batch-Laufe 4 00505.102 - SECHSKANTMUTTER M 8 & 021 v
. _— . . . . . . . . 5 10762.275 - Rammuchutzprofl 33 x 37 x 9 & 17,61 v
Erstellen Sie detaillierte Kalkulationen fiir Flhren Sie Kalkulationen fiir eine Vielzahl von 10 01299.101 - SCHLOSSCHRAUSE M 8 x 25 — 000 =
beliebig tiefe Angebots- und Posten gleichzeitig durch, um wertvolle Zeit zu 20 00520103 - UNTERLEGSCHEIBE-——-KLEN 84.. 000 v
Auftragsstrukturen. sparen. A L ¢ o Y
40 00505.102 - SECHSKANTMUTTER M 8 & 021 v
S0 10762275 - Rammschutzprofil 33 x 37 x 9 & 17,64 v
770212 - Elektrik uni 139 P2 v
10 10156 - Rittal Schaltschrank AE 1050.500 lacioert inkd.  &° 1027 v
11 10259 - Schaltscheankhalterung KL 1580000 VE = 452 & 68044 v
12 10283 - Schaltscheankheizung SK 3105000 & 189327 v
o 770214 - Zubehér Logersilo bis 10m v
FIeXI ble SChemaS 10 90.10392.3.0.A4 - Handloch-Deckel mit Sichtfenster... v
Passen Sie Kalkulationsschemas frei an Ihre spezifischen Anforderungen und Geschiaftsprozesse an. pon T S = I -
2 36.15294 4.0 - Mandgriff zum Deckel 43x320 rund o 6,02 v
3 615.048 - Dichtung D=273/220X1.6 Gyfon Mapak 4/1 & 13209 v
4 313340809 - 6KT.Schraube MSCH. M2OX 70 & 002 v
§ 313540012 - Sechskantmutter MEx20 men AL blank o 213 v
schrempp 20 313340611 - 6KT Scheaube MSCH. M12X 90 A4 & 1m v
I S|VAS.ERP 30 501,002 - 6KT.Schraube M18XSS/DING33/8.8 ¢ 352 v
40 522.004 - 6 KT Mutter M18XOSD 4571 M1BXOSD &5.. & 484 v



I schrempp . 2 Anlagenkalkulation Torvald, Leon @ Produktiv

SIVAS.ERP Angebot AN-2023-51845 [BAL LASER AG] > Anlagenkalkulation B

Navigation Tabelle System Admin

[¥] nach Kalkulationsdefinition kalkulieren E:) [E Kalkulation I&schen s + Angebotsstruktur erweitern 8 Spalte Menge anzeigen 88 Letzte Spalte rechts fixieren [ Auftragskalkulation
; . [¥] aktive Position kalkulieren ¢ i Kalkukationsmerkmale dndern &/ % automatisch Kalkulieren bei Positonswechsel _ HE Spalte Positionswert anzeigen
Kalkulationsdefinition Ergebnisse ) ‘ Aktualisieren e Spalte Preis . .
tibemehmen [0 Kalkulation kopieren Kalkulationssicht | 20 - Summen ~ | | anzeigen Hf Spalte Ergebnis anzeigen

Kalkulation Bearbeitung Anzeige Spalten Favoriten

Auftrag Preis Ergebnis v Auswahl  Materialkosten (... Fremdbearbeitun... Zukauf Gesamt (Z... e ai T v T e TR I YTy T ey g1 %

b
4 AN 2023 51845 [200-* Standard Preisbildung]
4 10 zz112858/10/49527 - Siloforderanlage 3fach
4 10770211a - Mehrkammersilo 300m3 inkl. Forderanlage
10 770218 - Montageplatte Rittal TS VE4 - 8612.2309 &£
4 20770215 - Rampe Lagersilo mit Antrieb (PP) bis max. 12...
4 10 2000.110 - Fordervorrichtung/Forderband - lang Ban... %
10 770216 - Euroflex Plattenférdersystem 1200mm K. 2.73808
20 13949 - Lenkrolle TENTE 3470 DVR 160 P63 135kg o 11741
30 7204 - Aufnahmebuchse fir Kugelrolle & 0,00
40 770216 - Euroflex Plattenfrdersystem 1200mm K... & 2.920,62
50 13949 - Lenkrolle TENTE 3470 DVR 160 P63 135kg o 11741
&
&
&

146.388,81 0,00 146.388,81 4.075,60 150.464,41 176.043,32 196.438,38 |~
146.388,81 0,00 146.388,81 4.075,60 150.464,41 176.043,32 196.438,38
41.143,29 0,00 41.143,29 9,20 41.152,49 48.148,40 53.196,06
1,18 0,00 1,18 0,00 1,18 138 1,55
22.958,94 0,00 22.958,94 0,00 22.958,94 26.861,96 29.355,25
18.188,80 0,00 18.188,80 0,00 18.188,80 21.280,88 23.104.43
8.915,20 0.00 8.915,20 0.00 8.915,20 10.430,78 | 10.952.32
179,20 179,20 0,00 179,20 209,66 234,82
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
891520 8.915,20 0,00 8.915,20 10.430,78 11.682,47
179,20 179,20 0,00 179,20 209,66 23482
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
2.764,16 276416 0,00 276416 3.23407 3.622,16
171136 171136 0,00 171136 2.002,29 224256
294,62 294,62 0,00 294,62 344,72 386,10
294,62 294,62 0,00 294,62 344,72 386,10
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
753 753 0,00 753 881 9,87
139,78 13978 0,00 139,78 163,55 183,18
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
7,53 7,53 0,00 753 8381 087
13978 139,78 0,00 13978 163,55 183,18
2.460,64 2.460,64 0,00 2.460,64 2.878,95 3.224,42
7,84 7,84 0,00 7.84 917 10,27
1.008,00 1.008,00 0,00 1.008,00 117936 1.320,88
1.444 80 1.444 80 0,00 144480 1.680,42 1.893,27
15.511,97 15.511,97 9,20 15.521,17 18.159,76 20.338,93
346,36 346,36 9,20 355,56 416,01 465,93
232,46 232,46 0,00 232,46 271,98 304,62
0,00 0,00 920 920 10,76 12,05
100,80 100,80 0,00 100,80 117,94 132,09
011 011 0,00 011 013 0,15
12,99 12,99 0,00 12,99 15,20 17,02
68,01 68,01 0,00 68,01 79,57 8912
215,04 215,04 0,00 215,04 251,59 281,78

591,36 591,36 0,00 591.36 691,89 77492 |~
P W4 M 4 Datensatz7von 154 » W M

60 7204 - Aufnahmebuchse fiir Kugelrolle 0,00
20 02009.469 - LIFT-PLANE-Motor mit Getriebe S63/C14... 1.811,08
30 802026294 - Férderrohr, L=3m 560,64
4 40 04639.350 - Rammschutz ZB UW-vorne links
4 10 04636.350 - Rammschutz PVC VO mit ZB UW-vor...
101299.101 - SCHLOSSCHRAUBE M 8 x 25
200520.103 - UNTERLEGSCHEIBE-----KLEIN 84 x...
3 00278.104 - FEDERRING 8 mm
400505.102 - SECHSKANTMUTTER M 8
5 10762.275 - Rammschutzprofil 33 x 37 x 9
10 01299.101 - SCHLOSSCHRAUBE M 8 x 25
20 00520.103 - UNTERLEGSCHEIBE-----KLEIN 84...
30 00278.104 - FEDERRING 8 mm
40 00505.102 - SECHSKANTMUTTER M 8
50 10762.275 - Rammschutzprofil 33 x 37 x 9
4 30770212 - Elektrik uni 139 P2
10 10156 - Rittal Schaltschrank AE 1050.500 lackiert inkl....
11 10259 - Schaltschrankhalterung KL 1580.000 VE = 4St.
12 10283 - Schaltschrankheizung SK 3105.000
4 40770214 - Zubehor Lagersilo bis 10m
4 10 90.10392.3.0.A4 - Handloch-Deckel mit Sichtfenster...
1265.007 - Blindflansch DN200/PN10 V4A
2 36.15294.4.0 - Handgriff zum Deckel 43x320 rund
3 615.048 - Dichtung D=273/220X1.6 Gylon Hapak 4/1
4 3133.4.0.809 - 6KT.Schraube M.SCH. M20X 70
53135.4.0.012 - Sechskantmutter M6x20 mm A4 blank
203133.4.0.611 - 6KT.Schraube M.SCH. M12X 90 A4
30 501.002 - 6KT.Schraube M18X55/DIN933/8.8
40 522.004 - 6 KT.Mutter M18X0.8D 4571 M18X0.8D 45...

0,00
0,00
0,00
021

17,61
0,00
0,00
0,00
021

17,61

&
&
&
-3
&
&
&
&
&
-4

10,27
660,44
1.893,27

% % %
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Teiledaten

Fehlteilemanagement

Das SIVAS.ERP Modul "Fehlteilemanagement" minimiert Produktionsverzégerungen und optimiert Ihre logistischen Abldufe durch proaktive Uberwachung und intelligente

Benachrichtigung bei fehlenden Komponenten.

Prazise Fehlteileermittlung Auftragsiibergreifende Ubersicht

Erkennung und Kennzeichnung fehlender Teile direkt Ein zentrales Cockpit bietet einen umfassenden

beim Kommissioniervorgang, um Fehler friihzeitig zu Uberblick {iber alle Fehlteile, iber alle Auftrige hinweg.
verhindern.

Automatisierte Benachrichtigung

Sofortige Meldung bei Materialzubuchung durch automatische Sofortabgangsbelege.

schrempp

SIVAS.ERP

Aktive Prozessiiberwachung

Kontinuierliche Uberwachung auf Fehlteile in allen
relevanten materialwirtschaftlichen Prozessen.
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v Verwaltung Ausfasslisten Torvald, Leon @ PM PL4

“
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Tabelle System Admin

svorratsliste > Verwaltung Ausfasslisten [

R~/

Anzeige Alle Offene Buchen
& Drucken  aktualisieren

X Léschen ~ ( Anzeigefilter entfernen V V () Nur reservierte Positionen anzeigen -g
7

2 Speichern

Allgemein Anzeige Positionsanzeige Bearbeitung

Anzeigefilter Ausfasslisten Buchen

Kommissionen Technischer Auftrag | KA2021112947<005 v |AG 10 ~ | Teilenummer v : ?|Rustcodes Anwender | SIVAS - Torvald,Leon

Zeitbereich heute Woche Monat @ alle Status offene verbuchte @ alle

Ausfasslisten Positionen

Laufn... |Ausfa... | Erfassdatum | Erfasser Verbucht | Gesamtanzah... | Anzahl fehlen... | Offene tec...| Ristcodes | Ausfasspa... Teilenummer Bezeichnung Lagerort Menge... reserv... | Entnahmem... | Entnommen | Bedarfsp... Auswahl

i

X 611 332 14062022 SIVAS 15 |j| 1 B 101736 i  Hauptplatine SH2309 Siemens 145V...  10/00 Stek
30025 Strahlwinkel 48Grad zweifach 10/A4 M
94,0208.211.0 ZYLINDER-SCHRAUBE mit I-6Kt. 8x 8... ' 10/A5 Stck
94,0208.279.0 ZYLINDER-SCHRAUBE mit |-6Kt. 12x 3... 10/A5 Stck
EBADO461 Parallelzwinge (Spannhand) Gr. 150 10/A5 Stck
SD30031 Rundstahl CF53 Durchmesser 60mm...  10/A5 M

Datensatz 1von1 b M W 30002 Rundstahl CF53 Durchmesser 50mm...  53/03 M

HO-100014 Federband DIN 18272 H045020000

Technische Auftrige VI10062 Sechskantschraube A2 M8x30 ZW-LAGER

00278.104 FEDERRING

00505.102 SECHSKANTMUTTER

00520.103 UNTERLEGSCHEIBE KLEIN

Technischer Auftrag Teilenummer Bezeichnung
v
» | KA2021112947*005 10 04636.350 v i ¢ Rammsc

Sede 1von 2
KA2022112994 10 30001 Buchsen

| SIVAS ERP Ausfassliste 332 Dl e

Erfasser
Erfassdatum 14.06.2022

112947 04636 350
Auftrag KA2021112947*005 KA2022112994 Rammschutz PVC VO mit ZBUW-vorne
Projekt Vorstellung Standardisierung TP18 - Versand 157 66 kg
Fehlteile

Teilenummer Bezeichnung
00278.104 FEDERRING

00505.102 SECHSKANTMUTTER




I schrempp G Offene Sofartabgange (Fehltzile) Torvald, Leon@Produkdiv

S I VAS- ER P Offene Sofortabgange (Fehlteile)

Tabelle System Admin

Y'Y VYV Y & C

Alle  Fehlteilel Fehlteile Reservierte  Technik = Aktualisieren
mit Bestand

Allgemein Ansicht Mavigation ~ Anzeige

Anzeigefilter

Teilenummer Bezeichnung Disponent

| | || -] |

Auftragspositionen

|Auﬂrag | POS |Tei|enummer | Bezeichnung | Bedarfstermin | Status |Versuchte Entnahme Disponent Menge Entnahme Fehlteile Reserviert Bestand Einheit |D Auswahl |
T

TE201319908%001 190 |D.15_|"25 v i f"l EINWEGSCHABLONE 26.12.2013 700 - Dispofreigabe 10.10.2013
TE201319908*001 220 | 0.16928 AUFSTELLPLAN 26.12.2013 700 - Dispofreigabe 10.10.2013
TE201319908%001 270 | 0.16937 MASCHINENUBERSICHT | 26.12.2013 700 - Dispefreigabe 10.10.2013
TE201319908%001 230 | 0.16950 WERKZEUGFLAN 26.12.2013 700 - Dispofreigabe 10.10.2013
TE2013199087001 240 0.16951 WERKZEUGFLAN 26.12.2013 700 - Dispofreigabe 10.10.2013
TE201319908*001 250 | 0.16952 WERKZEUGFLAN 26.12.2013 700 - Dispefreigabe 10.10.2013
TE201319908%001 260 | 0.16953 WERKZEUGFLAN 26.12.2013 700 - Dispofreigabe 10.10.2013
TE201319908492 40 003 SIEHE POS. 3 26.12.2013 700 - Dispefreigabe 10.10.2013
242013243466*001 45 01002 Feinblech 5t 1203 1,0 mm | 21.08.2013 700 - Dispofreigabe 21.08.2013
TE201319908*195 015 SIEHE PO5. 15 26.12.2013 4700 - Teil-Entnahme 10.10.2013
KA2014112067-001 440 0162 Schraderventil SVF 7/16... | 10.07.2014 700 - Dispofreigabe 10.07.2014
TE201319908*195 020 SIEHE POS5. 20 26.12.2013 4700 - Teil-Entnahme 10.10.2013
TE201219578003 04,10221.4.2 REINIGUNGSDUESE CHE... |07.03.2012 700 - Dispofreigabe 1211.2014
LA2015871 0502 Kabeltdlle KT 13,5 28.04.2015 700 - Dispofreigabe 28.04.2015
KAZ2014112067<001 0502 Kabeltdlle KT 13,5 10.07.2014 700 - Dispofreigabe 10.07.2014
TE201319908*112 065 SIEHE POS. 65 26.12.2013 700 - Dispefreigabe 10.10.2013
KA2014112067<001 0914 Schwingungsdampfer H... | 10.07.2014 700 - Dispofreigabe 10.07.2014
KA2014112067<001 0942 Cu-T-5tack 907 5130 d: §... | 10.07.2014 700 - Dispofreigabe 10.07.2014
TE201319908%001 1.09967 EINWEGSCHABLONE 26.12.2013 700 - Dispofreigabe 10.10.2013
TE201319908*618 1.10613 PLATTE 23.12.2013 700 - Dispofreigabe 10.10.2013
TE201319908%656 10078 TRAGSCHIENE 26.12.2013 700 - Dispefreigabe 10.10.2013
TE201319908*663 101.045 Rund 2120 16MnCr3 17.12.2013 700 - Dispofreigabe 10.10.2013
LAZ2007626%003 10113061 Rechteckrohr RR-80 x 40... | 30.11.2007 600 - in Konstruktion 03.12.2008
LA2007626*003 10113061 Rechteckrohr RR-80 x 40... | 30.11.2007 600 - in Konstruktion 03.12.2008
LAZ2007626*001 10113061 Rechteckrohr RR-80 x 40... | 30.11.2007 600 - in Konstruktion 03.12.2008
LA2007626%001 10113061 Rechteckrohr RR-80 x 40... | 30.11.2007 600 - in Konstruktion 03.12.2008
LA2007626*004 10113061 Rechteckrohr RR-80 x 40... | 30.11.2007 600 - in Konstruktion 03.12.2008
KA2021112873001 10206 Zubehér Lagersilo bis 10m | 22.04.2021 700 - Dispofreigabe 12.06.2023
TE201319908%004 10213 PLATTENMAT. Al Mg 3 26.12.2013 700 - Dispefreigabe 10.10.2013
LA2007627*004 10213012 Qudratrohr QR-40xde2... | 29.10.2007 700 - Dispofreigabe 03.12.2008

HE

Stek - Stiick
Stck - Stick
Stck - Stick
Stck - Stick
Stck - Stiick
Stck - Stick
Stck - Stick
Stck - Stick
m2 - Quadrat...
Stck - Stick
Stck - Stick
Stck - Stick
Stck - Stick
Stck - Stick
Stck - Stiick
Stck - Stick
Stck - Stick
Stck - Stick
Stck - Stick
Stck - Stack
M - Meter
M - Meter
M - Meter
M - Meter
M - Meter
M - Meter
M - Meter
Stck - Stick
Stck - Stick
M - Meter
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Anzeige Sofortabgang Torvald, Leon@Produktiv X

» | TE201319908001 190 0.15725 ~ © * EINWEGSCHABLONE

Sofortabgangsbeleg -

§0173.00.0.00 DISTANZROHR

1002001
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Fiterbegei! eangeben

— o tech Auftrag - KA 2021 112873 - TP - Tedprogekt Anlage - Umbau Merseracker AB/2021 (Freigi 8

- 10 V1006 Mehrkammersido 300m3 1 Sick
— & tech Aufitrag - KA 2021 112873001 - V1006 - Mehriammersdo 300m3 - Umbau Messen
-~
* Vorgangimanagement e ama e Berrchnung bat Mevae ' Becdarfsterrmn Beschatfungsart sGerde

+ W lang Langliufer Baugruppe

o3 10 V1000 Sdokorper bes 10m 1 ’ 0 10156 ~ lﬂm‘&:'ohsd'unh&[ 1050.500 L.] 600 1 Sack 26022027 2 K-Kaufte v 5765

9

sa 20 vioar Rampe Lagersido mat Antneb (£ i ﬁ

Vorabbestellung / Vorabfertigung

Das Modul "Vorabbestellung / Vorabfertigung" in SIVAS.ERP erméglicht eine optimierte Materialverfiigbarkeit und Produktionsplanung durch die frithzeitige Sicherung von Komponenten und
Baugruppen, bevor der finale Auftragsprozess vollstiandig definiert ist. Diese Funktionalitat ermdéglicht die Abwicklung von Langlaufern im Einkauf und in der Fertigung.

o

Vorabbestellung im Auftragsbezug Bestellen ohne aktive Aktive Riickmeldung liber vorhandene

Vorabbestellungen kénnen direkt einem Kundenauftrag Auftragsstiicklistenposition Vorabbestellungen

zugeordnet werden, um Material friihzeitig zu sichern. Materialien kénnen auch ohne eine finale Stiicklistenposition Automatische Benachrichtigungen und Ubersichten
vorbestellt werden, ideal fiir lange Lieferzeiten. informieren Uiber den Status und die Verfligbarkeit

vorbestellter Komponenten.

‘,(7]
Vermeidung von Doppelbestellungen Vorabfertigung von Baugruppen
Das System verhindert redundante Bestellungen und sorgt fiir eine effiziente Komponenten kénnen vorab gefertigt werden, um Montageprozesse zu beschleunigen und
Materialwirtschaft. Lieferzeiten zu verkiirzen.

I schrempp

SIVAS.ERP
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I schrempp S

SIVAS-ERP tech. Auftrag KA 2026 113680 - NK Optimus GmbH

Bearbeitung Daten Materialwirtschaft

Datensatz

Suche < 313 Kopf
- anzeigen Arbeitsgange
Suche

K Loéschen
Speichern
Neu

Allgemein Anzeige

ﬂp Technischer Auftrag
Filterbegnff eingeben

tech. Auftrag - KA 20z
Positionen

10 V1006 Mehrkammersilo 300m3 1 Stk

tech. Auftrag - Ki 26 1136804001 - V1006 - Mehrkammersilo|

Arbeitsgange
Positionen

V1000 Silokarper bis 10m 1 Stck

V1001 Rampe Lagersilo mit Antrieb (P 1 Stc

V1002 Elektrik uri 139 P2 1 Stk

V1003 Zubehér Lagersilo bis 10m 1 5Stck

V1004 Blitzschutzeinnichtung 1 Stck

V1005 Firmenschild vertikal Edelstah 1 Stck

lang Langlaufer Baugruppe 1 Stk

|__D Merkmale kopieren

@ Langlaufer zuordnen

Langlduferzuordnung

Mavigation

O @ &8

Positionen und  Detaildaten Arbeitsgange

Anzeigeoptionen Tabelle

3 Reservierungen

Ansicht

tech. Auftrag KA

System Admin

€} Seriennummern zuordnen % Bestellwinsche

7 Reservieren
B# Atteste zucrdnen

Favoriten

113680 - NK Optimus GmbH

Torvald, Leon@Produktiv

Kopfdaten

Artf'Jahr_f'Nummer| KA - Auftrag

~ || 2026 || 1126807002 | Kommission| 113680 || 10

% Positicnen zur Baugruppe (1)

||-1ehrkammersi|o 3/| Teilenummer | lang

v "J’”Lﬂ”g'é'-'f'ff o= | Projektstichwort

Auftragsmenge Ebene

Teilprojekt Anlage — Mehrkammersilo 300m3 — Langlaufer Baugruppe — Rittal Schaltschrank AE 1050.500 lackiert

Positionseckdaten

Allgemeine Positionsdaten

Mengenangabe Weitere Positionsdaten

Aufgel... |F'05|'t|'... |Tei|enummer

| Bezeichnung Al Status

Menge

= [ec
10 10156

@ec = =

: ¢ Rittal Schaltschrank AE 1050.500 lackiert 700 - Dispofreigabe

Langlauferzuordnung

| Einheit Bedarfstermin | Beschaffungsart | Lagerteil |Gewicht Seriennummer... | Zeichnungsnummer T|
= @ec = @ec = = = =

1 Stck 27.01.2026 [ K-Kaufteil ] 111,00 5765

Torvald, Leon@Produktiv X

- e - R

| [ Auswa | Bedarfsauftrag
A

| Position | Teilenummer

Teilebezeichnung

| Menge |Zeichr'|u... | Lagerteil | Langlauferauftrag

Position La...

Teilenummer Langl... | Teilebezeichnung Langlaufer | Menge... | Index L.. | Lagertei... | Merkmals... |

b ] KA2026113680°001 20 10156

L

= i * Rittal Schaltschrank AE 1050.500 lackiert

KA20261136807002

10 10156 ~ : * Rittal Schaltschrank AE 1050.500 lackiert I=

Datensatz 1 von 1

SchlieBen
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Meu Daten
Aktualisieren

Allgemein Aktualisieren Bearbeitung Navigation

> Auftragsdaten

Auftrag KA 2026 121110 Kunde Industrieanlagenbau Memmingen & Montage Prajekt Nettowert 629.000,00 EUR
Rechnung/Terminart || | RX - - |||RX - - |([|RS = -
Rg.-Datum/Soll- ||| 02.02.2026 (| 02022026 [ E|||01.07.2026 £ 01.07.2026 [ (||| 01102026 | 01102026 & [
Zahldatum/Ist
Positionen Menge Menge Betrag Prozent Menge Betrag Prozent Menge Betrag Prozent Menge Betrag Prozent
10 - V1006 Mehrkammersilo 300m3 1 480.000,00 14400000 | 3000% | |+ 240.000,00 | 50,00% | [+ 96.000,00 | 20,00% | [v 480.000,00 100,00 % =
20 - zz387586/31 Silo-Forderanlage Baureihe 46kt 1 63.000,00 18.900,00 | 30,00% | |+ 31.500,00| 50,00% | [v 12.600,00 | 20,00% | |+ 63.000,00 100,00 %
30 - rs-002 Reihensilo Typ2 300 - 600 m3 1 80.000,00 2400000 3000%| |v 56.000,00 | 70,00% | |+ 80.000,00 100,00 %

Teilrechnungs- und Teilzahlungsplane

Das Modul "Teilrechnungsplane" in SIVAS.ERP ermdéglicht eine flexible Rechnungsplanung fiir Vertrieb und Einkauf, wodurch das Cashflow-Management und die Finanzplanung verbessert werden.

o

Teilrechnungsplane im Vertrieb Prozentuale oder wertmaRige Aufteilung Anzahlungsrechnungen, Teilrechnungen,
Erstellen Sie individuelle Rechnungsplane fiir Kundenauftrige Flexible Definition von Rechnungsbetrigen basierend auf Schlussrechnungen
und Projekte. Prozentsatzen oder festen Werten. Verwalten Sie alle Arten von Rechnungen tiber den gesamten

Projektlebenszyklus hinweg.

Rechnungsplane in der Liquiditatsplanung Teilzahlungsplane im Einkauf
Integrierte Planung und Uberwachung lhrer Liquiditat auf Basis geplanter Ein- und Verwalten Sie Lieferantenrechnungen und Zahlungsfristen effizient im Einkaufsprozess.

Auszahlungen.

I schrempp

SIVAS.ERP



Teilrechnungsplan Torvald, Leon@PM PL4

F’

I B 1PN ol
SIVAS.ERP Auftrag KA -121110 [industrieanlagenbau Memmingen & Montage] > Teilrechnungsplan 7]
Funitionssuche

Haupt Anzeigeoptionen Berechnungsoptionen Tabelle System Admin
e
R/

MNeu Daten

Aktualisieren
Bearbeitung Mavigation

Allgemein Aktualisieren
Nettowert 629.000,00 EUR

Auftragsdaten

Kunde Industrieanlagenbau Memmingen & Montage Projekt

Auftrag KA 2026 121110
RS |

01.10.2026 [ 01.10.2026 =
Betrag Prozent

X -
01.07.2026 [ 01.07.2026 I

(o 4

Rechnung/Terminart | | RX vl
Rg.-Datum/Soll- || 02,02.2026 1| 02022026

Zahldatum/lst
Menge Betrag Prozent Menge

[ 4
[ 4

Prozent

Betrag Prozent Menge

KK (o]

SRIEE

480.000,00 100,00% =
63.000,00 100,00 %
£0.000,00 100,00 %

Positionen

96.000,00 | 20,00%
1260000 | 2000%
56.000,00 | 70,00 %

240.000,00 | 50,00 %
3150000 | 50,00 %

480.000,00 144.000,00 | 30,00 %

10 - V10086 Mehrkammersilo 300m3
63.000,00 18.900,00| 30,00 %

20 - zz387586/31 Silo-Forderanlage Baureihe 40kt
30 - rs-002 Reihensile Typ2 300 - 600 m3 80.000,00 24.000,00| 20,00 %

0/&/&|e]

2
O
2

o
EE

Prozent Prozent
2.500,00 100,00 % =
6.000,00 100,00 %

|| Prozent Prozent

Zusatzkosten | Positionswert
2.500,00 100,00 %

» Verpackung (VERF)
Fracht (FK)

100,00 %

6.000,00

Prozent

Prozent Prozent

| Positionswert

Summe 182.400,00 Summe 271.500,00 Summe 170.600,00 631.500,00




{J Kategorie & Filter

H# Ticketdbersicht [2) MaBnahmenibersicht
= Status

Erfassung & Qualifikation (54)

Abkldrung (47 Favont | Prioritdt Ticket | Bezeichnun Kunde Maschinen-Nr. SLA Status Seit T MaBnahme-Wiede
g (47) g ¥P

Umsetzung (54) ¥ = [ec = [ec [ec [ec [ec [ec [ec [ec =

3 + MITTEL 4 | Maschinenstillstand - Ungeplante Wartun M. Agro GmbH - Landwirtschaftliche Produkte AMR150251 Mehrk... GOLD Umsetzun vor 1 Jahr, @ Monaten Angebotsanfrage 16.04.2024 13:30 |~
gep g g 2 L2 g
. Dokumentation & Abschluss (40) ) . . . .
) : ¥r  MITTEL T | Ausfall des Hydrauliksystems in Produktionslinie Z Micco Haus - Umsetzung Wartungsanfrage

-l \L) Prioritat ¥y MITTEL 10 Anforderung von Wartungsplan fiir Spritzgussmaschi... | Vorwerk & Sohn GmbH & Co. KG - Umsetzung vor 1 Jahr, 2 Monaten Wartungsanfrage

| gering (61) ¥r  MITTEL 15 St6rung in der Steuerungseinheit von Maschine H Micco Haus - Umsetzung vor 5 Monaten, 8 Tagen m

W MITTEL 77) ¥y MITTEL 17 | Anfrage fir Schulung in Bedienung von Maschine J Werk Lohr / Main - Umsetzung Wartungsanfrage

Service

Das Modul "Service" in SIVAS.ERP bietet eine umfassende Serviceverwaltung, die von der Bearbeitung von Tickets bis zur Unterstiitzung im AuRendienst mit mobiler App-Integration reicht.

Abwicklung von Service Tickets

Effiziente Bearbeitung und Verfolgung aller eingehenden Serviceanfragen
und Stérungsmeldungen.

Erfassung und Verwaltung von Servicevertragen (SLA)

Ubersichtliche Verwaltung von Service Level Agreements und
Wartungsvertragen.

Riickmeldung Einsatzzeiten, Materialverbrauch, Fahrkosten

Detaillierte Erfassung und Riickmeldung von Arbeitszeiten, Material und Reisekosten fiir jeden Servicefall.

I schrempp

SIVAS.ERP

Archivierung interner und externer Kommunikation zum
Ticket

Systematische Speicherung samtlicher Kommunikation, die mit einem
Service Ticket in Verbindung steht.

Erstellung von Abschlussberichten

Generierung detaillierter Berichte nach Abschluss von Serviceeinsatzen.

Tickethistorie zur Maschine / Anlage

Jederzeitiger Zugriff auf die vollstandige Servicehistorie fiir jede
Maschine und Anlage.

Unterstiitzung im Field Service Einsatz mit der Service
App

Mobile Unterstiitzung fiir Techniker im AuBendienst, inklusive direkter
Datenaktualisierung.

Erfassung von Bildern und Erstellung von Serviceberichten

Dokumentation von Servicefallen mit Fotos und direkte Erstellung von Serviceberichten vor Ort.



schrempp S Ticketibersicht Torvald, Leon@PM PL4

S I VAS. ER P Ticketiibersicht
Tabelle System Admin

0 & Maschinensuche | Filter zuriicksetzen
[

Ticket Aktualisieren

Navigation Funktionen Erfassung

) Kategorie & Filter

#: Ticketibersicht fad MaBnahmenibersicht

Status

Erfassung & Qualifikation (54)

Abldarung (47)
Umsetzung (34)

Dokumentation 8 Abschluss (40)

Prioritat

gering (61)
MITTEL (77)
HOCH (57)

Typ

STORUNG (58)
STILLSTAND (42)

Reparatur (28)

SLA
Standard (0)
Bronze (7)
Silber (10)

GOLD (1)

M Archivierte / Stillgelegte (97)

e Kategorie & Filter

Jo

Wartungsanfrage (28)
Angebotsanfrage (39)

Favorit

w
w
w
W
w
W
w
W
W
w
w
W
w
W
W
W
W
w
w
W
w
w
W
W
W
w
W
W
w
W
W
W

Prioritat
Bec

MITTEL
MITTEL
MITTEL
MITTEL
MITTEL
MITTEL

gering

Bezeichnung

Bec

Maschinenstillstand - Ungeplante Wartung
Ausfall des Hydrauliksystems in Produktionslinie Z

Anforderung von Wartungsplan fir Spritzgussmaschi...

Starung in der Steuerungseinheit von Maschine H
Anfrage fir Schulung in Bedienung von Maschine J
Materialstau in Produktionsmaschine L
Hygieneinspektion fiir Verpackungsmaschine N
Anfrage far vorbeugende Wartung bei Maschine P
Fehlerdiagnose fir CNC-Frase Q

Probleme mit der Lastaufnahme bei Krananlage U
Softwarefehler in Maschinensteuerung V

Risse in der Gehdusestruktur von Maschine W
Uberprafung der Pneumatik bei Montagestation 7
Starung in der Vakuumpumpe von Maschine C1
Uberprifung der Schutzvorrichtungen bei Maschine...
Anfrage far Schulung in Maschinenwartung fiar N1
Fehlerhafte Softwareintegration bei Produktionslinie...

Anfrage fir Reparatur von Farderband T1

Fehlerhafte Werkzeugwechselmechanismen bei Masc...

Anforderung von Software-Suppert fiir CNC-Frase X1
Dringende Reparatur fir GieBmaschine Y1
Uberprafung der SchweiBparameter bei Roboter A2

Leckage in Hydrauliksystem ven Produktionslinie F2

Anfrage far Verbesserung der Produktionsgeschwindi...
Uberprifung der SchutzmaBnahmen bei Drehmaschi...

Probleme mit der Bildverarbeitung bei Maschine N2

Anfrage far Optimierung der Produktionsabldufe bei...

Uberprifung der SchweiBqualitit bei Schweilroboter...

Dringende Reparatur fir Verpackungsmaschine V2

Probleme mit der Werkzeugauswahl bei Schleifmasch...
Anforderung von Schulung in Maschinenbedienung f..

Probleme mit der Sicherheitsschaltung bei Maschine...

Kunde Maschinen-Nr. SLA
Bec Buc Bec
M. Agro GmbH - Landwirtschaftliche Produkte ANR150251 Mehrk... GOLD
Micco Haus -

Vorwerk & Sohn GmbH & Co. KG -

Micco Haus -

Werk Lohr / Main -

Werk Lohr / Main -

Eduard Edel Fibre - Fibrieranlagen & Pumpen
Vorwerk 8 Sohn GmbH 8t Co. KG -

Vorwerk & Sohn GmbH & Co. KG -

Eduard Edel Fibre - Fibrieranlagen & Pumpen
HUTTINGER Elektronik GmbH + Co. KG -

M. Agro GmbH - Landwirtschaftliche Produkte
Eduard Edel Fibre - Fibrieranlagen & Pumpen
HUTTINGER Elektronik GmbH + Co. KG -
HUTTINGER Elektronik GmbH + Co. KG -
Vorwerk 8 Sohn GmbH 8t Co. KG -

Eduard Edel Fibre - Fibrieranlagen & Pumpen
Werk Lohr / Main -

Vorwerk & Sohn GmbH & Co. KG -

Werk Lohr / Main -

HUTTINGER Elektronik GmbH + Co. KG -
HUTTINGER Elektronik GmbH + Co. KG -
Eduard Edel Fibre - Fibrieranlagen & Pumpen
HUTTINGER Elektronik GmbH + Co. KG -

7012 Mehrkammer...

7012 Mehrkammer...

5200 Rammschutz... ' Bronze

Eduard Edel Fibre - Fibrieranlagen & Pumpen

Vorwerk & Sohn GmbH & Co. KG -

Eduard Edel Fibre - Fibrieranlagen & Pumpen Bronze
Micco Haus -

Micco Haus -

HUTTINGER Elektronik GmbH + Co. KG -

M. Agro GmbH - Landwirtschaftliche Produkte

Micco Haus -

Status

[ec

Umsetzung

Umsetzung

Umsetzung

Umsetzung

Umsetzung

Umsetzung

Umsetzung

Umsetzung

Umsetzung

Erfassung & Qualifikation
Umsetzung

Umsetzung

Erfassung & Qualifikation
Erfassung & Qualifikation
Erfassung & Qualifikation
Umsetzung

Umsetzung

Erfassung & Qualifikation
Erfassung & Qualifikation
Umsetzung

Umsetzung

Erfassung & Qualifikation
Umsetzung

Erfassung & Qualifikation
Erfassung & Qualifikation
Erfassung & Qualifikation
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A
S I VAS. ER P # Ticket 348 Fehlermeldung E 28 bei Maschinenstart

Mavigation Tabelle System Admin
~a
R

Anzeige
- aktualisieren

Datensatz
B Speichern S £ 171 )

Allgemein Suche Aktualisieren

# Ticket 348 Fehlermeldung E 28 bei Maschinenstart

£ Mail extern
=2

Mail
intern E'}Abschlussbericht

MaBnahmen Kommunikation

o Zugeordnete Objekte

Torvald, Leon@Produktiv

_ Aufwand
" Vorgang erstellen

Zusatzdaten

# Ticketnummer | 348 - Fehlermeldung E 28 bei Maschinenstart

Tickettyp | STORUNG

Details

| Service Level Agreement [SLA)l GOLD | )

Status | Archiviert

| | vor 1 Jahr, 7 Monaten Prioritétl MITTEL |

MaBnahmen

Timeline

Bezeichnung Fehlermeldung E 28 bei Maschinenstart

| Erfassdatum | MaBnahmentyp Status Erfasser

Zeitpunkt Verursacher | Ereignis |

Beschreibung

Sobald die Maschine gestartet wird, erscheint die Fehlermeldung E 28

4

Kunde | M. Agro GmbH, DE-56746 Kempenich

| TicketiDkunde| |

Maschine |ANR1 50251 Mehrkammersilo 300m3 - DE-67346 Speyer - AIIe|

Ansprechpartner[EXT]| Herr Max Maler

Ansprechpartner{INT) | Torvald, Leon

8,

Erfassung 1060620241313 || vor 1 Jahr, 7 Monaten

Freigabe |06.06202413:15 || vor 1 Jahr, 7 Monaten

| | Tervald, Leon |
|

R
2

| | Torvald, Leon

W, Ticket | | | [ per Mail

15 Abschluss $5 Abbruch

T
06.06.2024 Fernwartung Durchgefiihrt Torvald, Leon

—l 1 Datensatz Tvon 1 b W W

Verantwortlich |Torva|d, Leon | ‘Q®

Wl MaBnahme | | O per Mail

Fehlerart | Softwarefehler

Empfehlung (Fakt.) |Garantie

| Summe Aufwande I:I Stunden

Bericht | Arial

~|[10 ~|/ ® 1

U =i m L

"Via Fernwartung Update aufgespielt, Dauer 2 Stunden., Problem behoben

Interne Bemerkung

Abschluss 06062024 1435 || vor 1 Jahr, 7 Monaten

| | Tervald, Leon

Bemerkung

neuestes Softwareupdate aufspielen

4

Erfassung 060620241403 || Torvald, Leon

Geplantam | 060620241406 || Torvald, Leon

Geplantfir | 06.06202400:00 || Kern, Patrick

Durchgefiihrt am | 06062024 00:00 || Kemn, Patrick erfolgreich

T

» | 06.06.2024 14:35 Torvald, Leon # archivie *
06.06.2024 14:09 Torvald, Leon #in Doku
06.06.2024 14:03  Torvald, Leon #in Umse
06.06.2024 13:15 | Torvald, Leon # freigege
06.06.2024 13:13  Torvald, Leon # erfasst
06.06.2024 00:00  Kern, Patrick Fernwartu

K1 | [

Datensatz 1von & * W M

D Maschinenhistorie (7) | & Objektzuordnungen (0)

|Ticlcet | Datum | Bezeichnung

T

3 374 11.03.2025 11:11  Stdrung E450 kann nicht behol *

363 14.02.2025 10:06 ' Storung TR301 bei Drehzahl >

362 14.02.2025 08:14 | Fehlermeldung E349

352 15.10.2024 1&:37 | Plétzlicher Stop der Maschine

321 29.04.2024 09:45 | Fehlermeldung E24 bei Maschi
23.04.2024 10:49 | Storungsmeldung E425 bei Sta
05.02.2024 16:41 | Maschinenstillstand - Ungepla

Datensatz Twvon7 » W W




I schrempp Eingehende Anrufe Torvald, Leon@PM PL4

S' I VAS. ER P Eingehende Anrufe

Admin Funktionssuche

O Projekt

Geschaftspartner

:% "% Vorgang anlegen

Ticket
anlegen

Speichern

Allgemein Suche Funktionen

Eingehender Anruf

Anrufinformationen

Mavigation

Ansprechpartner Suche Mitarbeiter

Telefonnummer | +49 (89) 1501 - 178

Uhrzeit des Anruf| 11:57 Uhr

Geschaftspartner

®

Anrufdaver (Minuten) EI ¥

Industrieanlagenbau Memmingen & Montage
Montageservice

87700 Memmingen, Weingartenstrasse 25

DE - DEUTSCHLAMND

Kunde - 232323

| MNachname Vorname Funktion Abteilung E-Mail Bemerkung MName

Miiller
Meier
# Huber

EKT - technischer Eink...
WKI - Verkaufs-Innend...
AGL - Assistent*In der...
KCOZ - Technische(r) Z...
EKL - Einkaufsleitung

Einkauf
Vertrieb
Geschaftsfihrung

Thomas tmueller@iab.de
jmeier@iab.de
h.huber@iab.de
m.hoffmanni@iab.de

atrampert@schrempp-edv.de

|
E-Mail |
|

Abteilung

nachster Arbeitstag I:I

|:| anwesend

Jochen
Heidi
Maria
Anne
Patrick

Hoffmann

Trampert Einkauf

Bemerkung

Kern kern.patrick@outlook.de

Soinner Jechania info@iab.de lz‘
4 b M M 4 Datensatz3von7 P M M

Fugehérige Daten

Daten zum Ansprechpartner | Daten zum Geschaftspartner

o Geschaftspartner (1) "= Vorginge (0) g Projekte (8) D Teilprojekte / Positionen (0)

|at |Jahr

Auftrage (176) = Auftragspositionen (1841) F Technische Auftrage (64) & Maschinen (2) ## Servicetickets (1) Vertrage (4) % Anrufhisterie (2)

| Prig... | Ubemach...l Motiz | Nummer | Index | Projekttyp
T

4

| Stichwort Geschiftspartner Ansprechpartner | Projektleiter | Verkdufer Status Servicelevel | 1

P1 2022 5830

P1
P1
P1
P1
P1
P1

2022
2022
2022
2021
2021
2021

2829
5826
5825
5821
2817
2815

KLAR. Erweiterung IV

KLAR. Erweiterung 1l

Umbau Halle Lauchhammer

HI Standardschulung Planung

Vorstellung Standardisierung TP18 - Versand
Wersand im Standard-Prozess

Prussian 1815

Industrieanlagenbau Memmingen & Monta...
Industrieanlagenbau Memmingen & Monta...
Industrieanlagenbau Memmingen & Monta...
Industrieanlagenbau Memmingen & Monta...
Industrieanlagenbau Memmingen & Monta...
Industrieanlagenbau Memmingen & Monta...
Industrieanlagenbau Memmingen & Monta...

Frau Huber, Heidi
Frau Huber, Heidi
Frau Huber, Heidi
Frau Huber, Heidi
Herr Miller, Thomas
Herr Mdller, Thomas

Herr Maller, Thomas

Verkdufer, Victor
Verkaufer, Victor
Verkdufer, Victor
Verkdufer, Victor
Verkdufer, Victor
Verkadufer, Victor
Verkaufer, Victor

100 - Projekt...
100 - Projekt...
100 - Projekt...
100 - Projekt...
100 - Projekt...
100 - Projekt...
100 - Projekt...

NVVIVVVVV TV
oo oo oo oo

P1 2021 5814 Zellendorf Il Halle3 Industrieanlagenbau Memmingen & Monta... Herr Meier, Jochen Verkdufer, Victor 100 - Projekt...

|I| Datensatz 1von 8 P M M




SK Industries

Zentrale
+49 (7821)820-12 S
info@sk-lahr.de

Hauptstrasse 35 @
DE - 79856 Hinterzarten

Serviceeinsatz LY

Projektnummer

Projekt

Kontakt

Einsatzleiter
Auftrag MA2025113676
Zeitraum 15.12.2025 » 19.12.2025

Grund

Unterbrechungsgrund

# U

Einsatz Zeiten Dokumente

SIVAS.ERP

| < > H Dezember ~ H MONAT -

A - Arbeitszeit

~— Feilzone*

(UTC+01:00) Europe/Berlin

— Datum*® —
17.12.2025 0| 07-10

— Zeitzone*
(UTC+01:00) Europe/Berlin

Datumm* ~—Geht*

" P-Pause

Mittagspause

Zeiten

17.12.2025 ] ‘ 12:00

@ 483 Swnden
Bemerkung

abgeschlossen.

Fehleranalyse an der Anlage durchgefiihri.
Defekies Ventil identifiziert und
ausgetauschi. Funktionstest erfolgreich

+* UBERNEHMEN

é

Zeiten

Zusatzkosten

Fahrtwege

Unterschrift

Empfanger

+ BERICHT SENDEN

+* BERICHT SENDEN UND ABSCHLIESSEN ‘




Adrian Rothmann

= Online

w Deutsch

:‘ : Englizh
Abmelden
& Theme
C  Aktualisieren

I Impressum

SIVAS.

ERP

mobile
SIVAS Servicedpp@DEMO
V1.7
Schrempp 2025

Hans Timm GmbH

Raster, Levin
+49 (7073) 6554 - 433 )

levin raster@timm-gmbh.de ([§3

Frankfurter 5tr. 35 @
DE - 72119 Amemerbuch

SEnviceensatz -

ProjekEnuimimer
Projekt

Kontakl
Raster, Levin

Einsatzleiter
Huftrsg

ZEfiraum

Grund
Justieren der Anlage

-

BERICHT =

L

BEEMDEMW .~

P1 202558092
Behrkamimergilo Deutschiand

Morteur, Manuel
SAZ025113647
1099 2025 » 14112025

Dokuments




lhre Fragen

Wir beantworten lhre Fragen aus dem Chat

schrem

| SIVAS.ERP



Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!

Nachstes Webinar:

‘Webinar

SIVAS.Al: Kl-gestutzte
ERP-Losungen fur mehr

Effizienz und
Produktivitat

19. Marz 2026
09:00
Online | Zoom

schrem

| SIVAS.ERP
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